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胶片厚度：预诂该产品须用多厚的胶片制作，要根据成型各部位的厚度和形状而定。排版数
量：根据产品外形尺寸和形状，计算一版能排多少个模，排密了会降低产品质量，排稀了会增大
材料损耗，使成本上升。材料损耗率：主要因素为产品形状、产品数量以及外形尺寸与吸塑机底
盘适配程度，形状越方正、产量越大，损耗率就越小。材料成本的计算公式：产品材料成本=1吨
原料价格/1吨原料产成品数量1吨原料产成品数量=1吨原料长度/吸塑模板长度X排版数量X
（100%——材料损耗率）1吨原料长度=1吨/材料密度/胶片厚度/宽度（吸塑底盘宽度）其中材料
密度（PVC为1.36T/M3）、吸塑底盘宽度（0.51-0.71M）、模板长度及其他四项参数均靠经验估算我们
常说的月饼托盘是指装月饼的塑料托盒内包装；株洲大闸蟹食品吸塑电话

加热、吸塑成型：将片材放入吸塑机中，待吸塑机达到预设温度（吸塑温度为100℃-200℃）
后，利用真空泵对软化的塑料片材抽真空，使塑料吸附于模具表面，吸塑成型后，采用冷却塔循
环冷却水对成型模具进行冷却脱膜，从而得到吸塑产品。吸塑成型温度未达到塑料片材的裂解温
度（PET、PP、PS、PVC的裂解温度分别为260℃、275℃、300℃、320℃），无裂解废气产生，但会
挥发一定非甲烷总烃（其中PET会挥发四氢呋喃，PS会挥发苯乙烯、甲苯、乙苯）。裁切：利用折
边机、冲床去除吸塑产品不规则的部分。该工序会产生废塑料边角料。紫外线消毒：裁切后的工
件经紫外线消毒处理，主要为在紫外线灯光下照射30s左右，使产品充分杀菌消毒。株洲大闸蟹
食品吸塑电话这种包装有竖立型，也有悬挂在货架上。

1、看环保标识方法2、使用千分尺测量和简单辨识通称简单辨识PS手撕会裂开PP比其他三种
材料软PVC对折处发白PET对折处不发白3、燃烧法主要考查火焰的颜色和燃烧时发出的气味和烟
雾名称英文燃烧情况燃烧火焰状态离火后情况气味聚苯乙烯PS易燃软化起泡橙黄色，浓黑烟，炭
末继续燃烧表面油性光亮特殊乙烯气味聚丙烯PP易燃熔融滴落，上黄下蓝烟少，继续燃烧石油味
聚氯乙烯PVC难软化不助燃上黄下绿有烟离火熄灭刺激性酸味聚对苯二甲酸乙二醇酯PET易燃橙色，
有小量黑烟继续燃烧酸味吸塑包装厂家的吸塑成型工艺是一种热成型加工方法。将塑料片材加热
软化，借助片材两面的气压差或机械压力，使其变形后覆贴在特定的模具轮廓面上，经过冷却定
型，并切边修整。

吸塑产品主要以**的PVC、PET、PP、PS、GAG、植绒等各种塑胶材料，生产**次及各种规格的电
子类吸塑包装、文具类吸塑包装、玩具类吸塑包装、五金类吸塑包装、食品类吸塑包装、日化礼
品工艺品类吸塑包装。吸塑包装质优、价廉、更能美化您的产品，让更多的客户被吸引。吸塑包
装优点：一、吸塑包装能够让产品自身的价格和形象得到提升，同时还有塑造和传播的作用，对
企业的品牌形象和**度产生重大影响。二、吸塑包装还以展示、保护产品为目的，包装的产品多
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为小商品，可以摆放或悬挂在超市的货架上，让您的产品完美的展现在客户面前从而促进产品的
销售。三、吸塑包装以分隔、防震、陪衬为目的，包装的产品多为电子、IT、工业零件，玩具、文
具、食品、工艺品和化妆品等，可包装多而小的产品，让产品更为整体美观。PVC（聚氯乙烯）硬
片。

4.PP片材及其制品介绍&emsp%***P片材是PP树脂经啤出、压光、切边等工艺过程而制成，具
有质轻、表面光亮平静、耐热性好、机械性强度高、优良的化学稳定性和电绝源性、无毒等特点，
经过热成型可制成饮料杯、食品盒等日用品。主要特点：可在100℃长期使用并能经受121℃的高
温菌处理，防潮性能突出，卫生性能可靠，**用于食品包装。具有优良的折合性能，可制成文具
夹、盒等。性能参数：密度0．96g/cm拉伸强度：（纵向横向）≥20.0MPa拉伸弹性模量：（纵向
横向）≥8X10X冲击强度（缺口）纵向≥7.0KJ/㎡冲击强度（缺口）横向≥3.5KJ/㎡维卡软化点≥120℃
纵向尺寸变化率＊/（％）＜60注塑工艺制造的产品相对于吸塑工艺制造的产品；株洲大闸蟹食品
吸塑电话

一般使用紫外线照射或臭氧杀菌30min以上，方可包装出厂。株洲大闸蟹食品吸塑电话

现象六：PVC吸塑工艺中出现皱褶原因分析：（1）窄长工件的间距过小；（2）垫板的上表面
四周的棱角未倒角；（3）工件横纵向的间距未在一条直线上，增加了空气流动的阻力；（4）设
定的温度过高；（5）达到设定压力的时间过长。现象七：PVC表面拉白原因分析：（1）设定的温
度过高；（2）达到设定压力的时间过长；（3）线型不合适。现象八：PVC吸塑过程中边缘未粘牢
原因分析：（1）胶的质量不好；（2）胶的活化温度过高；（3）设备的温度达不到工件边缘要求
的活化温度；（4）工件垫板不合适；（5）PVC背胶性能不好或无背胶；（6）胶已过期或贮存不符
和要求；（7）漏喷胶或喷胶方法不当。株洲大闸蟹食品吸塑电话


